
DMP金属打印产品优势分析



ProX DMP 系列
• 适配应用需求的全面产品线

ProX DMP 100, 200, 300 ProX DMP 320



ProX 100/200/300技术优势

Ø 利用滚筒在成型基板上铺粉，通过特殊的辊坯实现理想的层厚和致密性。

专利的滚筒式铺粉系统

ü 更容易实现熔融部件所需的机械性能
ü 不同批次的零件熔融加工具有一致性质量
ü 易于处理粒径不同的粉体材料，并能达到更好的效果
ü 有助于以很小的粉末粒径进行加工（可达3μm）
ü 有助于不同球度的粉末颗粒的加工（近似球形与非球

形皆可）



卓越的表面效果和分辨率
• 良好的表面效果

• 更佳的特征分辨率

• 微小的支撑接触使其容易去除

• 支撑需求量更小
CoCr

IN 718

无须支撑结构的叶片

哈氏合金



晶格结构

           30°和45°的晶格结构

        (钴铬合金 截面径100 µm), (钛合金 140μm)  

 



ProX DMP 320
由技术应用者生产的生产
型金属打印机
• 构件尺寸: 275 x 275 x 420 mm

• 激光功率 : 500w

久经最高最严苛生产级要求验证的金
属3D打印机



ProX 320 模块化设计
• 可移动 / 可切换的打印模块

7

构件平台

打印模块
可模块化部分卸载也可

完全推出手推车

送粉铺粉机构

打印模块易于移除 

易于清洁的成型舱



高化学纯度的零件

ProX DMP 320成型舱
室中的氧余量维持在

25PPM



经过验证的卓越性能

• 广泛的材料测试
• 多年的过程与参数优化
• 可预计的、可重复实现的打印质量
• 引人关注的总体成本



ProX 320 竞争性优势
• 极致的气氛纯度

• 极低的耗气量

• 可移动的打印模块

• 真正的模块化设计概念

• 双向铺粉，提升机械效率

• 历久可用的烟尘滤芯

• 最低限度的材料污染



3DXpert专业金属3D打印软件



3DXpert

• 一款新的3D打印软件

– 我们为何需要一种新的软件途径

– 现有的需求和瓶颈

• 你能通过它实现什么？

– 为金属增材制造而生的一整套集成化软件解决方案



3DXpert工作流程
从设计到制造

• 目前需要使用多种复合化的软件

• 3DXpert – 一款可以覆盖整个工作流程的软件



3DXpert – 设计
导入零件数据

• 目前的软件使用网格化（三角网格化/

近似化）数据

• 3DXpert同时支持网格化和边界化（实

体&曲面）数据

– 保证数据完整性 

– 避免网格化的质量下降

– 标准的CAD成套工具



3DXpert – 设计
摆放和数据修改

• 零件的摆放定位

– 支撑结构&下表面区域的实时分析

– 自动化的最优适配选项

• 修改和编辑的使用 

– 直接建模

– 基于操作历史的参数化特征





3DXpert – 设计
结构优化

• 极易创建微细化的晶格结构

•  快速轻量化创建并通过V-REP实现可视

– 简易的编辑

• 集成基于操作历史的参数化特征

• 可打印的

• 快速和精确的切片



3DXpert – 设计
结构优化

• 广泛的晶格可选种类范围 

– 一致型

– 放射状

– 医用型 (表面)

– 可变的厚度 (每节点)

– 用户定义型

– 从分析系统导入的





3DXpert – 设计
支撑设计

• 分析并找出悬伸区域

• 人工定义支撑区域  

• 简易地创建和编辑所有支撑类型



3DXpert – 设计
支撑设计

• 自动化的支撑创建

– 保存和调用支撑模板

– 通过可变模板实现的完全自动化操作





3DXpert – 制造
打印策略优化 

• 目前设计和扫描路径的考量分析是分离式的

• 3DXpert 将它们整合以实现分区

– 使用设计工具以定义区域Use design tools to define Zones

– 使用虚拟相关视图对不同区域实现不同打印策略的设置



3DXpert – 制造
打印策略优化 

• 缩短打印时间和确保高质量表面 

– 自动化策略设定

– 人工设置更快的打印策略

– 避免将零件分割成分离的物体

– 设置更多的高精度打印策略



3DXpert – 制造
计算扫描路径

• 目前对于扫描路径类参数的控制很少

• 3DXpert提供一种空前的开放式的途径

– 使用预定义的“最优实践”参数设定

– 开发你自有的打印策略



3DXpert – 制造
计算扫描路径

• 智能化扫描路径熔融区域和零件结构

• 计算前可预览的验证过程

• 通过扫描路径浏览器可重览结果

• 卸载计算至个人云端





3DXpert – 制造
设置构件平台和打印

• 操作者界面

– 在托盘上摆放安置零件

– 分析和验证

– 发送打印



3DXpert – 制造
打印后操作

• 使用粗放的机加工和钻铣程式工具

– 自动化支撑去除

– 钻孔、铰孔、攻丝

– 加工高质量表面区域

– 实时基板校准 

• 文档化、可制图、PMI、PLM可连接性

• 全部整合于单个系统



3DXpert
从设计到制造

• 为金属增材制造而生的一整套集成化软件解决方案



引人注目的更优异的金属零件



引人注目的更优异的金属零件
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